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L AMI N ADO FLEXIBLE PARA RECUBRI MIENTO Y PROTECCION DE 
SUPERFICIES, Y METODO DE MANUFACTURA DEL MISMO 

5 CAMPO DE LA INVENCION 

La presente invencion esta referida a peli'culas flexibles como 
forros de cobertura de diversos muebies, accesorios, etc. Mas 
especificamente esta referida a laminados flexibles 
10 antiderrapantes y adheribles para el recubrimiento de superficies 
diversas y al metodo de manufactura del mismo. 

ANTECEDENTES DE LA INVENCION 

15 

Actualmente se han desarrollado infinidad de materiales laminados 
dirigidos al recubrimiento de superficies varias, por ejemplo 
existen diferentes tipos de papeles decorativos conocidos como 
papel tapiz con diversos estampados e impresiones, los cuales 

20 forzosamente requieren de una superficie con pegamento o 
material adhesive para su adhesion a la superficie a cubrir; dichos 
productos laminados por tanto una vez que se colocan son 
permanentes y no son removibles. Existen otros materiales 
laminados de materiales plasticos, algunos de elios consistentes 

25 en simples hojas plasticas de recubrimiento; sin embargo estas 
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caracteristicas de no deslizarse sobre una superficie y se provee 
una superficie lisa en el otro lado, la cual protege un producto 
laminado que comprende una capa laminada de plastico vinilico 
generalmente y continuamente plana; una capa tejida que 
5 comprende un tejido cubierto con un plastico espumado de un 
compuesto de cloruro de polivinilo y medios de union de dicha 
capa tejida con dicha capa laminada plana. Esta patente emplea 
para ello una capa tejida cubierta con un plastico espumado que 
genera espacios entre hilos adyacentes formando simplemente 
espesores alrededor de los hilos del tejido y la capa superior es 
lisa. 
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Con respecto a la segunda patente americana localizada e indicada 
en el parrafo anterior, se refiere a una cobertura removible no 
15 adhesive y no resbaladiza, la cual protege a dicha cobertura 
removible para una superficie primaria, que comprende: un sustrato 
que tiene una superficie superior y una superficie inferior, en 
donde al menos una porcion de dicha superficie inferior comprende 
una superficie no adhesiva y no resbaladiza; y una lamina superior 
20 adherida a dicha superficie superior de dicho sustrato, en donde 
cuando dicha superficie inferior no resbaladiza de dicho sustrato 
esta en contacto con dicha superficie primaria, dicha cobertura no 
se desliza tangencialmente o lateralmente relativo a dicha 
superficie primaria, en donde dicha lamina superior es una lamina 
25 superior cubierta , y en donde dicha lamina superior cubierta 
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i ncorpora un recubrimiento que es seleccionado del grupo que 
consiste de tinta, cera, chapa, y una combinacion de los 
anteriores. 

5 En tanto la tercera y ultima patente americana citada esta referida 
a un forro decorativo no resbaladizo que protege un forro laminado 
para cubrir superficies generalmente lisas , el forro comprendiendo: 
una almohadilla no resbaladiza que comprende una tela cubierta 
con un compuesto de cloruro de polivinilo espumado para 

10 incrementar la firmeza extensible, la almohadilla teniendo 
opuestamente primera y segunda caras y una pluralidad de celulas 
abiertas extendidas a traves de dicha almohadilla desde la primera 
cara a la segunda cara, dicha segunda cara de la almohadilla 
constituyendo una cara f riccionalizada adaptada para asir la 

15 superf icie y restringir el movimiento de la almohadilla en el piano 
de la superficie cuando la segunda cara contacta la superficie, 
dicha cara f riccionalizada estando libre de sustancias adhesivas; y 
una lamina de cobertura que tiene primera y segunda cara opuesta, 
dicha segunda cara de la lamina de cobertura siendo 

20 permanentemente unida a dicha primera cara de la almohadilla no 
resbaladiza. 

En terminos generales, los laminados que protegen dichas patentes 
comprenden principalmente como sustrato un medio tejido o tela a 
25 la cual se le aplica un espumado para darles las propiedades 
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antideslizantes y unirse a una capa superior lisa mediante un 
adhesive Sin embargo dichos laminados comprende su superficie 
superior lisa y poca adherencia en su cara inferior. 

5 

OBJETIVOS DE LA INVENCION 

La presente invencion tiene como objetivo principal hacer 
disponible un laminado flexible que permita el recubrimiento y 
10 proteccion de superficies diversas, que sea decorativo y 
antiderrapante. 

Otro objetivo de la presente invencion es. proveer dicho laminado 
flexible, que ademas evite el rayado, manchado y maltrato de las 
15 superficies que recubra. 

Aun otro objetivo de la invencion es hacer disponible dicho 
laminado flexible, que ademas garantice la planicidad de la 
superficie que recubre para poder deslizar libremente los articulos 
20 que descansan sobre este. 

Y todas aquellas cualidades y objetivos que se haran aparentes al 
realizar una descripcion de la presente invencion apoyados en las 
modalidades ilustradas. 

25 
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BREVE DESCRIPCION DE LA INVENCION 

De manera general el laminado flexible para el recubrimiento y 
proteccion de superficies, de conformidad con la presente 

5 invencion, consiste en una laminacion de dos capas de PVC una 
compuesta de un material no tejido de poliester saturada con un 
plastisol espumado para generar una superficie adherible con la 
caracterfstica de no deslizarse sobre la superficie en donde se 
coloca y la otra consistente en una pelfcula decorativa de PVC 

10 flexible lisa o texturizada, ambas unidas mediante un adhesivo de 
PVC. 

Dicho laminado flexible se adhiere firmemente a la superficie a 
recubrir, garantizando la proteccion y planicidad, asi mismo evita 
15 que dicho laminado puede deslizarse a traves de la superficie que 
recubre. 

Dicha peh'cula decorativa de PVC flexible puede ser grabada, 
impresa, estampada o en sus combinaciones. 

20 

Dicho laminado flexible para recubrimiento y proteccion de 
superficies, tiene un espesor de entre 34 o mas milesimas de 
pulgada de espesor. 



25 Para comprender mejor las caractensticas de la invencion se 
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acompana a la presente descripcion, como parte integrante de la 
misma, los dibujos con caracter ilustrativo mas no limitativo, que 
se describen a continuacion. 



BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS 

La figura 1 muestra una vista superior del laminado para 
recubrimiento y proteccion de superficies. 

10 

La figura 2 muestra una vista inferior del sustrato antideslizante 
para recubrimiento y proteccion de superficies. 

La figura 3 muestra un corte transversal -del laminado flexible para 
15 recubrimiento y proteccion de superficies. 

La figura 4 muestra un diagrama esquematico del metodo y 
aparatos del estampado y laminado, de conformidad con la 
presente invencion. 

20 

La figura 5 ilustra un diagrama esquematico del metodo y aparatos 
de impregnacion y fundido del plastisol, de conformidad con la 
presente invencion. 

25 La figura 6 muestra un diagrama esquematico del metodo y 
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aparatos de pegado y conformacion de las capas para formar dicha 
peh'cula flexible para recubrimiento y proteccion de superficies, de 
conformidad con la presente invencion. 

5 Para una mejor comprension del invento, se pasara a hacer la 
descri pcio n detallada de alguna de las modalidades del mismo, 
mostrada en los dibujos que con fines ilustrativos mas no 
limitativos se anexan a la presente descripcion. 

10 

DESCRIPCION DETALLADA DEL INVENTO 

Los detalles caractensticos del" laminado flexible para 
recubrimiento y proteccion de superficies, se muestran claramente 
15 en la siguiente descripcion y en los dibujos ilustrativos que se 
anexan, sirviendo los mismos signo's de referencia para senalar las 
mismas partes a que se hace referencia. 

Haciendo referencia a las figuras 1 y 2 que muestra una vista 
20 superior e inferior del laminado para recubrimiento y proteccion de 
superficies, respectivamente. En dicha figura se muestra el 
laminado 1 que comprende la capa superior consistente en una 
peh'cula decorativa superior de PVC flexible 2, lisa y 
preferiblemente como es este el caso, grabada, y la capa inferior 
25 consistente en un material continuo no-tejido 3 saturada con un 
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plastisol espumado 4 que genera una superficie inferior irregular 
con espacios cubiertos 5 por espuma y espacios libres 6 de 
espuma, proporcionando una superficie adherible con la 
caracteristica de no deslizarse en la superficie en donde se 
5. coloca. 

Con referencia a la figura 3 que muestra un corte transversal del 
laminado flexible para recubrimiento y protecci6n de superficies. 
En dicha figura el laminado 1 conformado por dicha capa inferior 
10 que se compone por dicho poliester no tejido 3 el cual es saturado 
con dicho plastisol espumado 4; dicho plastisol espumado genera 
una superficie inferior irregular con espacios cubiertos 5 
distribuidos heterogeneamente con dicho material espumado 4 y 
espacios 6 distribuidos heterogeneamente libres de material 
15 espumado 4. Dicha capa compuesta por dicho material no tejido 3 
saturado con dicho plastisol espumado 4, estando unida por medio 
de una pelicula de adhesivo 7 a dicha pelicula decorativa superior 
2 flexible. 



20 Haciendo referencia a la figura 4 la cual muestra un diagrama 
esquematico del metodo y aparatos del estampado y laminado. En 
dicha figura, el carrete de suministro 8 suministra la pelicula de 
PVC flexible 2 pasando por un acumulador de entrada 9 que va 
acumulando dicha pelicula por medio de rodillos acumuladores 10 y 

25 posteriormente a un estabilizador de pelicula 11, a continuacion 
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dicha pelfcula 2 pasa a traves de una serie de rodillos 
estampadores 12 que estampan a dicha pelfcula con diversos 
estampados, segun lo deseado; la pelfcula de PVC flexible 2 una 
vez estampada se conduce hasta una rod N lo enrollador 13 de 
5 pelfcula estampada. 

Haciendo referencia a la figura 5 que ilustra un diagrama 
esquematico del metodo y aparatos de impregnacion y fundido del 
plastisol, de conformidad con la presente invencion. En dicha 

10 figura se suministra el poliester no tejido 3 a partir de un roilo 14 
haciendose pasar por unos rodillos gufa 15 que lo gufan hasta 
unos rodillos aplicadores 16 de plastisol espumado 4 desde un 
deposito 17; una vez que se aplica ei plastisol espumado 4 en 
dicha capa de poliester no tejido 3, se hace pasar a traves de un 

15 horno 18 para el curado correspondiente. Cuando el poliester no 
tejido 3 impregnado con el plastisol espumado 4 sale del horno 18, 
se hace pasar a traves de primeros rodillos de enf riamiento 19 y 
despues por unos rodillos gufa 20 para pasarse posteriormente por 
segundos rodillos de enfriamiento 21 y de ah f a un acumulador 22 

20 que io acumula a traves de rodillos acumuladores 23, para 
posteriormente guiarlo hasta un carrete recolector 24 del poliester 
no tejido con el plastisol espumado conformando una sola pelfcula. 

Con referencia a la figura 6 que muestra un diagrama esquematico 
25 del metodo y aparatos de pegado y conformacion de las capas para 
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formar dicha peh'cula flexible para recubrimiento y proteccion de 
superficies, de conformidad con la presente invencion. En dicha 
figura, el poliester no tejido 3 impregnado con el plastisol 
espumado 4, una vez curado se suministra a partir de un rollo 25, 

5 haciendose pasar posteriormente a traves de un rodillo de 
transferencia de adhesivo 26 dispuesto inferiormente el cual 
transfiere el adhesivo 27 desde el deposito de adhesivo 28; a 
continuacion desde un carrete de suministro 29 se desenrolia el 
laminado decorativa de PVC flexible 2 que se empaima y se acopla 

10 contra la cara de la capa de poliester no tejido 3 saturado con 
plastisol espumado 4 cubierta con el adhesivo 27, haciendose 
pasar a traves de unos rodillos de presion 30 y posteriormente a 
traves de una laminadora 31 que lamina y al mismo tiempo 
proporciona presion adicional conformando el laminado 1 de 

15 conformidad con la presente invencion; dicho laminado se hace 
pasar finalmente por un acumulador 32 a traves de rodillos 
acumuladores 33 y finalmente se conduce hasta el rollo de 
producto terminado 34, 

20 El invento ha sido descrito suf icientemente como para que una 
persona con conocimientos medios en la materia pueda reproducir 
y obtener los resultados que mencionamos en la presente 
invencion. Sin embargo, cualquier persona habil en e! campo de la 
tecnica que compete el presente invento puede ser capaz de hacer 

25 modificaciones no descritas en la presente solicitud, que para la 
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aplicacion de estas modif icaciones en una estructura determinada 
o en el proceso de manufactura del mismo, se requiere de la 
materia reclamada en las siguientes reivindicaciones, dichas 
estructuras deberan ser comprendidas dentro del alcance de la 
5 invencion. 
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20 



25 
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REIVINDICACIONES 

Habiendo descrito suf icientemente la invencion, se considera como 
novedad lo contenido en las siguientes clausulas re ivindicato rias. 

5 

1. - Laminado flexible para recubrimiento y protection de 
superficies, caracterizado por consistir en dos capas, una inferior 
compuesta de un material no tejido de poiiester saturado con un 
plastisol espumado para generar una superficie inferior adherible y 

10 la otra consistente en una pelicula superior decorativa de PVC 
flexible, ambas unidas mediante un adhesive 

2. - Laminado flexible para recubrimiento y proteccion de 
superficies, de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado 

15 porque dicha pelicula decorativa de PVC flexible puede ser 
grabada, impresa, estampada o combinaciones de estas. 

3. - Laminado flexible para recubrimiento y proteccion de 
superficies, de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado 

20 porque comprende un espesor de entre 34 milesimas o mas de 
pulgada. 

4. - Laminado flexible para recubrimiento y proteccion de 
superficies, de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado 

25 porque dicho plastisol espumado genera una superficie inferior 
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irregular con espacios cubiertos con material espumado 
distribuidos heterogeneamente y espacios libres de material 
espumado distribuidos heterogeneamente, proporcionando mayor 
capacidad de adherencia a la superficies a cubrir. 

5 

5.- Metodo de manufactura de laminado flexible para recubrimiento 
y proteccion de superficies caracterizado por comprender los pasos 
de: 

suministrar el poliester no tejido; 
10 aplicar plastisol espumado en la cara superior de dicho 

poliester no tejido; 

curar el poliester no tejido saturado con el plastisol 
espumado en un horno de curado; 

enfriar el poliester no tejido saturado con el plastisol 
15 espumado, una vez curado; 

aplicar adhesivo en la cara inferior del poliester; 
suministrar el laminado decorativo de PVC flexible contra la 
cara inferior del poliester cubierta con el adhesivo; 
presionar el laminado en su conjunto; 
20 acumular el laminado; y 

recolectar el laminado. 
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RESUMEN 



La presente invencion esta a un laminado flexible antiderrapante y 
adherible para el recubrimiento de superficies diversas y al metodo 
5 de manufactura del mismo, caracterizado dicho laminado por 
consistir en dos capas, una inferior compuesta de un material no 
tejido de poliester saturado con un plastisol espumado para 
generar una superficie inferior adherible y la otra consistente en 
una peh'cula superior decorativa de PVC flexible, ambas unidas 
10 mediante un adhesivo de PVC y dicho metodo por comprender los 
pasos de: lu.ministrar el poliester no tejido; aplicar plastisol 
espumado eri la cara superior de dicho poliester no tejido; curar el 
poliester no tejido saturado con el plastisol espumado en un horno 
de curado; enfriar e! poliester no tejido saturado con el plastisol 
15 espumado, una vez curado; aplicar adhesivo en la cara inferior del 
poliester; suministrar el laminado decorativo de PVC flexible 
contra la cara inferior del poliester cubierta con el adhesivo; 
presionar el laminado en su conjunto; acumular el laminado; y 
recolectar el laminado. 
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